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L BPS Mutternschweil3module:

Leistungsspektrum

DerLBP®aukasterrumSchweildervon Schweildmuttern,
Winkelnund Halternist ein Modulbaukastenpestehendaus
Dienstieistumngerund Lieferumngender Schweil3einrichtungen
die dem Kundeneine Fulll-SeniiceProblemi@sungdoietet!




NimakcFordc LBPS

A DieFirmenNimakund LBPS haben sich die Aufgabe gestellt das groRRe
Programman:

1) NimakBuckelschweilmaschingi80-400KA20-160KA
Schweil3leistung,

2) dasknowhow vom Sortieren, VereinzelnZufthren
3) mitden schweildtechnische®{andardschweil3kofferund

4) Steuerungstechni Rockwell, Alan Bradlgynach
Standardspezifikationen von Ford

zusammenzubringen !




DasProgramm fur Ford

1) NIMAKSchweildmaschinemit pneumatischem undservo
elektrischem Antriebmit 140daN¢ 4000daN MagneticDrive
Antriebe mit 2000daN 6000daNElektrodenkratft.

2) Dieelektrische Leistung wird Ub&C oder MF Transformatoreim
LeistungsbereicBOKVAc 520KVA, im KES ( Kondens&iatladungs

schweil3erbis210.000Wsur Verfligung gestellEntspricht mehr als
350 KA Schweilleistung.




DasProgramm fur Ford

3)DieStandardsortiererder Fa.LBPS kdnnen alle gangigen
Schweilimuttern-bolzen oder Anbauteile sortieren, vereinzeln und
Uber Setznadelkdpfe oder Greifer der Schweil3maschine zuftihren.

4) Die SchweilRwerkzeugeverden als Einlegewerkzeuge oder auch
alsSpannwerkzeuge aus nicht magnetisierbaren Materialien nach
FordStandard U-X und den DVS Richtlinien DVS 2930,2907, sowie
ENISO 16432:2007 gemal} der Schweil3aufgabe konstruiert und
gebaut




DasProgramm fur Ford

5) AlleNimakSchweil3maschineentsprechen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EC.Did°neumatikinstallation ist redundant aufgebautNimak
SafetyControl).Es wird das Performance Level D nach EN ISO-13849
erreicht Die Schweildmaschinen und Sortierer werden mit Bli3
modulenalsSlavegyeliefert

6) DieAblaufsteuerungwird als Rockwell Alan Bradl&pftware
(ControlLogi¥ incl. Panel View Software als Programm mitgeliefert. Die
Konfigurationwird getestet und dokumentiert. Diese Version ist die
preisgunstigsté/ariante, da die Steuerung in der Anlagen SPS mitlautft.
DahersolltenMutternschweil3operationen wenn madglich immer in
Anlagenintegriert werden .

Alternativ: FUrautarke Zellen liefern wir einekpl. Einspeiseund SPS
Schranky AG t I ySt +AS%6 Ta& 2RSNI MHZIpA

BradleyCompact_ogix1768L43S. Y /27 2L/




DasProgramm fur Ford

7)AIsMF Schweil3steuerungetiefern wir die Ford Standard
Schweil3koffewon Bosch oder Harms & Wende mit EIP Bus mit 800A
bzw 1200A Leistung. Fur grofRere Leistungen bis 6000A kénnen
Sonderschweil3schrankgeliefert werden.

8) KESSchweilRschrankaachNimakStandard.




Detaillierte Darstellung der Komponenten

1) NIMAKSchweil3maschinen

BMP6 125 AC
BMP6 160 AC
BMP6 180 MF
BMP6 260 MF
BMP6 350 MF

To o To Do Do o To Ix

Trafogrél3en wahlbar
Antrieb pneumatisch 5ervemagnetisch
Schweil3steuerung als Standardschweil3koffer

Manuell & Bauteilbeschickung, Automatisiert

A C1600/1100
A C1600/1600
A C3000/2000
A C3000/3000

fur Roboterschweil3zangen

Individuelle Insellésungen sind ebenso darstellbar wie integrierte Automatisierungslésung
/

y /=778




To Po Do Po  To Do Do Do Po

2) Harms& Wende Schweil3steuerung

A/C:Ratia73

MF: Genius

X-Pegasus Software
Inverter: 1.200Ac 6.000A

Ereignisgesteuertes Regelverhalten
moglich

2-Maschinenfunktionalitat méglich

Reproduzierbare Qualitat ab der 1.
Schweil3ung

Q-Inspektoreng Software fiir 100% ®ontrolle lieferbar
Auf Wunsch auch andere Steuerungen lieferbar

Die H&W Steuerung incl.-Regasus Software ermoglicht hervorragendes BuckelschwelfSen

mit hochfesten Blechen oder Aluminium




3) LBPBauteilzufiihrung

A Individuelle Zufiihrldsungen
far:

A Muttern

A Halter

A Winkel

A Haken

A Hulsen
A Innovatives Sortiersystem
A PraziseTeilezufiihrung

A Umfangreiche€ntwicklungs
KnowHow flr die Zufihrung
von kleinsten Muttern bis hin
zu unterschiedlichsten
Anbauteilen

Die Sicherheit haben, daschtige Teil, zum richtigen Zeitpunkt, in der richtigen Lage an der
notwendigen Position imAutomatisierungsprozelbereitgestellt zu wissen




4) LBPS Schweil3werkzeuge

A Standardisierter Aufbau
(Baukastensystem) fur

A SchweiRwerkzeuge

A Bauteilaufnahmen
A Zeitnahe Konstruktion via:

A Catia

A Fides

A Auto-CAD

A 1-Deas

A Aufbau entsprechend DMWSichtlinien mit nicht
magnetisierbaren Werkstoffen

A Halb oder Vollautomatische Bestiickung und Entnahme
Unser konstruktiverQualitatsanspruch zielauf die Sicherstellung der Reproduzierbarkeit

der Prozessergebnisdeei gleichzeitiger Minimierungler Prozessdauer m




DEVELOPING YOUR PRODUCTION
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5) Zentrale Ablaufsteuerung

Ermaoglicht die Steuerung der
Schweilfmaschineand Werkzeuge
nachMaschinenrichtlinie

Steuerung deMutternzuftihrungen

Integrierte Bauteiliberwachungen
maoglich

AutomatischeKlartextFehlerdiagnose

Bedienerfreundlicher
Einrichtungsbetrieb (Kappenwechsel,
Individuelle Bauteilanwahl, etc.)

Remote Steuerung tber Anlagen SPS oder mit eigener SPS als stand
aloneMaschine

Integrierte SafteySPS

Alternativ als StanebhlonelLdsung in der Maschine integriert, oder bei der Integration in

automatische Anlagen als Software zur Integration in die Anlagen SPS m




LBPS Dienstleistungen

ontersuchung der Bauteile, Taktzeit und des Prozesses

oErstellung einer Schweil3studie; Durchfiihrung von Schweil3versuchen zur Verifizierung

uSicherstellung der Machbarkeit durch Spezifikation der Baugruppen

Festlegung d«
notwendigen
Baugruppen

uSchweilimaschinen, Antriebe, TrafogrofRen, Schweil3steuerung, Schweildwerkzeug ,
Bauteilaufnahmen, Mutter#Teilezufihrung, Ablaufsteuerung und Fehlerdiagnose

Individuelles

Angebot

wWahlweise standardisierte Losungen sowie spezielle Spezifikationen mdglich

J

Konstruktion
der
SchweilRanlag

uSicherstellung und Optimierung der Kompatibilitat der einzelnen Elemente: Maschine,
Schweil3steuerung, Bauteilzufiihrung, SchweiRwerkzeug, Bauteilaufnahme und

Ablaufsteuerung

N

Fertigung &
Inbetriebnahme

uf~ertigung und Inbetriebnahme der Schweil3anlage einschlie3lich WIE Ifvégjdty
Engineering/SchweiRqualitatsoptimierungnd Endabnahme

DEVELOPING YOUR PRODUCTION
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Hulsenschweildmaschine NIMAK Doppelkopfbuckelschweildmaschine 260 KVA, MF, Bosch
Standardschweil3koffer 1200 AlanBradleyEinspeiseund SPS Schrank, 2 Multisorte}r S mit
Greifersetzkopfen5BStat002 CD391




NIMAK €Module 180 KVA MF zum Mutternschweifl3en, mit Multisorter S und Setznadel, Bosch
Schweil3koffer 800A, Steuerung inline durch Anlagensteuerung, 5J CD 391 A




GModul, Labormaschine mit 260 KVA, MF Trafo und RoclkaiBradle\Einspeiseund SPS

Schrank zur Programmerstellung und Tests




