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LBPS Mutternschweißmodule: 
 
Leistungsspektrum: 
 
Der LBPS Baukasten zum Schweißen von Schweißmuttern,  
Winkeln und Haltern ist ein Modulbaukasten, bestehend aus  
Dienstleistungen und Lieferungen der Schweißeinrichtungen,  
die dem Kunden eine Full-Service Problemlösung bietet! 
 

 



 

Nimak ςFord ς LBPS  
 

Å Die Firmen Nimak und LBPS haben sich die Aufgabe gestellt das große 
Programm an: 

 

 1) Nimak Buckelschweißmaschinen( 80-400KA, 20-160KA  
      Schweißleistung ),  

 2) das Know how vom Sortieren, Vereinzeln, Zuführen 

  3) mit den schweißtechnischen (Standardschweißkoffer) und 

 4) Steuerungstechnik ( Rockwell, Alan Bradley ) nach  
     Standardspezifikationen von Ford  

 

      zusammenzubringen ! 



Das Programm für Ford 

 

 1) NIMAK Schweißmaschinen mit pneumatischem und servo-
 elektrischem Antrieb mit 140daN ς 4000daN. Magnetic Drive 
 Antriebe mit 2000daN ς 6000daN Elektrodenkraft. 

 

 2) Die elektrische Leistung wird über AC oder MF Transformatoren im 
 Leistungsbereich 80KVA ς 520KVA, im KES ( Kondensator Entladungs- 
 schweißen bis 210.000Ws zur Verfügung gestellt. Entspricht mehr als 
 350 KA Schweißleistung.  
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Das Programm für Ford 

 

 3)Die Standardsortierer der Fa. LBPS können alle gängigen 
 Schweißmuttern, -bolzen oder Anbauteile sortieren, vereinzeln und 
 über Setznadelköpfe oder Greifer der Schweißmaschine zuführen.  

 

 4) Die Schweißwerkzeuge werden als Einlegewerkzeuge oder auch 
 als Spannwerkzeuge aus nicht magnetisierbaren Materialien nach 
 Ford Standard U-FX und den DVS Richtlinien DVS 2930,2907, sowie 
 EN ISO 16432:2007 gemäß der Schweißaufgabe konstruiert und 
 gebaut.  
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Das Programm für Ford 

 5) Alle Nimak Schweißmaschinen entsprechen der Maschinenrichtlinie 
 2006/42/EC.Die Pneumatik-Installation ist redundant aufgebaut. ( Nimak 
 Safety Control).Es wird das Performance Level D nach EN ISO 13849-1 
 erreicht. Die Schweißmaschinen und Sortierer werden mit EIP Bus-
 modulen als Slaves geliefert. 

 

 6) Die Ablaufsteuerung wird als Rockwell Alan Bradley Software 
 (Control Logix) incl. Panel View Software als Programm mitgeliefert. Die 
 Konfiguration wird getestet und dokumentiert. Diese Version ist die 
 preisgünstigste Variante, da die Steuerung in der Anlagen SPS mitläuft. 
 Daher sollten Mutternschweiß-operationen, wenn möglich immer in 
 Anlagen integriert werden . 

 Alternativ: Für autarke Zellen liefern wir einen kpl. Einspeise- und SPS 
 Schrank Ƴƛǘ tŀƴŜƭ ±ƛŜǿ тά ƻŘŜǊ мнΣрά ŀǳŦ .ŀǎƛǎ ŘŜǊ wƻŎƪǿŜƭƭ !ƭŀƴ 
 Bradley Compact Logix 1768-L43S. 
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Das Programm für Ford 

 7)Als MF Schweißsteuerungen liefern wir die Ford Standard 
 Schweißkoffer von Bosch oder Harms & Wende mit EIP Bus mit 800A 
 bzw. 1200A Leistung. Für größere Leistungen bis 6000A können 
 Sonderschweißschränke geliefert werden.  

 

 8) KES Schweißschränke nach Nimak Standard.  
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     Manuell  ăBauteilbeschickung ĄAutomatisiert 
 

Å BMP6 125 AC               
Å BMP6 160 AC 
Å BMP6 180 MF 
Å BMP6 260 MF 
Å BMP6 350 MF 
 
Å Trafogrößen wählbar 
Å Antrieb pneumatisch / Servo-magnetisch 
Å Schweißsteuerung als Standardschweißkoffer 

für Roboterschweißzangen 

 
 

Å C1600/1100 
Å C1600/1600 
Å C3000/2000 
Å C3000/3000 

 

1) NIMAK Schweißmaschinen 

Individuelle Insellösungen sind ebenso darstellbar wie integrierte Automatisierungslösung 

Detaillierte Darstellung der Komponenten 



2) Harms & Wende Schweißsteuerung 

 

Å A/C: Ratia 73 

Å MF: Genius  

Å X-Pegasus Software 

Å Inverter: 1.200A ς 6.000A 

Å Ereignisgesteuertes Regelverhalten 
möglich 

Å 2-Maschinenfunktionalität möglich 

Å Reproduzierbare Qualität ab der 1. 
Schweißung 

 

Die H&W Steuerung incl. X-Pegasus Software ermöglicht hervorragendes Buckelschweißen 
mit hochfesten Blechen oder Aluminium 

 

Å Q-Inspektoren ς Software für 100% Q-Kontrolle lieferbar 

Å Auf Wunsch auch andere Steuerungen lieferbar 

 



3) LBPS Bauteilzuführung 

Die Sicherheit haben, das richtige Teil, zum richtigen Zeitpunkt, in der richtigen Lage an der 
notwendigen Position im Automatisierungsprozeß bereitgestellt zu wissen 

 

Å Individuelle Zuführlösungen 
für: 

Å Muttern 

Å Halter 

Å Winkel 

Å Haken 

Å Hülsen 

Å Innovatives Sortiersystem 

Å Präzise Teilezuführung 

Å Umfangreiches Entwicklungs 
Know-How für die Zuführung 
von kleinsten Muttern bis hin 
zu unterschiedlichsten 
Anbauteilen 



4) LBPS Schweißwerkzeuge 

Unser konstruktiver Qualitätsanspruch zielt auf die Sicherstellung der Reproduzierbarkeit 
der Prozessergebnisse bei gleichzeitiger Minimierung der Prozessdauer 

 

Å Standardisierter Aufbau 
(Baukastensystem) für  

Å Schweißwerkzeuge 

Å Bauteilaufnahmen 

Å Zeitnahe Konstruktion via: 

Å Catia   

Å Fides 

Å Auto-CAD 

Å I-Deas 
 
 

Å Aufbau entsprechend DVS-Richtlinien mit nicht 
magnetisierbaren Werkstoffen 

Å Halb- oder Vollautomatische Bestückung und Entnahme 



5) Zentrale Ablaufsteuerung 

Alternativ als Stand-alone Lösung in der Maschine integriert, oder bei der Integration in 
automatische Anlagen als Software zur Integration in die Anlagen SPS 

Å Ermöglicht die Steuerung der 
Schweißmaschinen und Werkzeuge 
nach Maschinenrichtlinie 

Å Steuerung der Mutternzuführungen 

Å Integrierte Bauteilüberwachungen 
möglich 

Å Automatische Klartext-Fehlerdiagnose 

Å Bedienerfreundlicher 
Einrichtungsbetrieb (Kappenwechsel, 
Individuelle Bauteilanwahl, etc.) 

 Å Remote Steuerung über Anlagen SPS oder mit eigener SPS als stand-
alone Maschine 

Å Integrierte Saftey SPS 

 



Vor- 

Untersuchung 

ωUntersuchung der Bauteile, Taktzeit und des Prozesses 

ωErstellung einer Schweißstudie; Durchführung von Schweißversuchen zur Verifizierung 

ωSicherstellung der Machbarkeit durch Spezifikation der Baugruppen 

Festlegung der 
notwendigen 
Baugruppen 

ωSchweißmaschinen, Antriebe, Trafogrößen, Schweißsteuerung, Schweißwerkzeug , 
Bauteilaufnahmen, Muttern-/Teilezuführung, Ablaufsteuerung und Fehlerdiagnose 

Individuelles 
Angebot 

ωWahlweise standardisierte Lösungen sowie spezielle Spezifikationen möglich 

Konstruktion 
der 

Schweißanlage 

ωSicherstellung und Optimierung der Kompatibilität der einzelnen Elemente: Maschine, 
Schweißsteuerung, Bauteilzuführung, Schweißwerkzeug, Bauteilaufnahme und 
Ablaufsteuerung   

Fertigung & 
Inbetriebnahme 

ωFertigung und Inbetriebnahme der Schweißanlage einschließlich WIE (Weld Integrity 
Engineering/Schweißqualitätsoptimierung) und Endabnahme 

LBPS Dienstleistungen  



Hülsenschweißmaschine NIMAK Doppelkopfbuckelschweißmaschine 260 KVA, MF, Bosch 
Standardschweißkoffer 1200 A, AlanBradley Einspeise- und SPS Schrank, 2 Multisorter S mit 
Greifersetzköpfen; 5B Stat 002 CD391 



NIMAK C- Module 180 KVA MF zum Mutternschweißen, mit Multisorter S und Setznadel, Bosch 
Schweißkoffer 800A, Steuerung inline durch Anlagensteuerung, 5J CD 391 



C-Modul, Labormaschine mit 260 KVA, MF Trafo und Rockwell AlanBradley Einspeise- und SPS 
Schrank zur Programmerstellung und Tests 


